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Arathane CW5620 blue 0,732kg (A
600g + B 1329)

Cena 72,00 zt

Opis produktu
Zywica POLIURETANOWA Elektroizolacyjna
Arathane (poliol) CW5620 blue

Arathane (izocjanian) HY5610

HUNTSMAN

Kompozycja poliuretanowa modyfikowana epoksydami, nie zawierajgca halogendéw,
do zalewania, impregnacji podzespotéw elektronicznych. Przetwarzana i utwardzana
w temperaturze pokojowej. Niska lepkos¢. Miekki uniwersalny system poliuretanowy

do elementéw czutych na nacisk.

ZASTOSOWANIA _ Transformatory, czujniki, moduty, filtry, ztacza, elementy

delikatne itp.
PRZETWARZANIE _ ;5 ewanie/ impregnacja.

Reczne lub za pomoca urzadzenia do automatycznego mieszania i dozowania.

WEASNOSCI _ s5ystem nie zawierajacy chlorowcow. Doskonate wiasnogci ptyniecia.
Dobre przewodnictwo cieplne. NieScieralny system do zalewania.

Dobra odpornos¢ w skali temperatury.

NIE I:"“-NOS(:: V-0 6mm zgodnie z metodg UL-94

DANE O KOMPONENTACH (MIESZANINA)
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proporcja zywica : utwardzacz wagowo - 100 : 22

lepkos$¢ w 25°C mieszanina (mPas) - 1300

czas zelowania 25°C Gelnorm (min) - 70

Czas do uzyskania lepkosci 5000mPas Rheomat (min) - 25

Zmiana zawartosci utwardzacza w proporcji do zywicy powoduje zmiane

koncowych parametréw mechanicznych utwardzonej kompozycji:

A) Proporcja CW5620/5610 100:15 cz.w. - bardzo elastyczna (50ShA)

B) Proporcja CW5620/5610 100:25 cz.w. - twarda (ok. 60-70 ShD)

DANE PRZETWARZANIA

ZYWOTNOSC/CZAS ,ZYCIA” MIESZANINY

(czas osiggniecia 5000 mPas) min 25

MINIMALNE CYKLE UTWARDZANI

24h w temp. pokojowej lub 6h przy 80°C

WLASCIWOSCI PO UTWARDZENIU (pomiary laboratoryjne w 23°C).

Utwardzanie:24h w temp pokojowej + 6h w 80°C

Temperatura zeszklenia ISO 6721( °C) - 20

Gestos¢ 1ISO1675 (g/cm3) - 1,44

Wytrzymatos$¢ na rozrywanie 1ISO6721 (MPa) - 55

Modut przy $ciskaniu ISO527 (MPa) - 21

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 1ISO527 (MPa) - 7

Wydtuzenie do zerwania 1SO527 (%) - 70

Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej 1IS011359-2 (ppm/K)

ponizej Tg - 55

powyzej Tg - 150

Palnos¢ UL-94 klasa V-0 (6mm)

Odpornos¢ na zapton drutem (GWFI/GWIT) 850°C - zdane

Maksymalna temperatura pracy IEC60085 - 150°C

Indeks temperaturowy IEC60216 w badaniach >150°C

Chtonnos¢ wody :

1 dzieh w 23°C (%) - 0,15

10 dniw 23°C (%) - 0,5
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30min w 100°C (%) - 0,33

Wspétczynnik stratnosci tan & w 50Hz i 23°C IEC60250 (%) - 11

Stata dielektryczna er w 50Hz i 23°C IEC60250 - 6

Wytrzymatos¢ dielektryczna IEC60243-1 kV/mm - 25

Korozja elektrolityczna IEC60426 - A/1

Odpornos¢ na prady petzajgce IEC112/79 - CTI>600

Opornos¢ skrosna w 25°C IEC60093 Q *cm - 1013

CW 5620 zawiera wypetniacz, ktéry ma tendencje osadzania po pewnym

czasie. Dlatego zaleca sie starannie wymieszad cata zawarto$¢ pojemnika

przed uzyciem. W zbiornikach urzadzenia produkcyjnego, produkty przed

napetnieniem powinny by¢ od czasu do czasu mieszane aby unikng¢

sedymentacji i nieprawidtowosci w zmieszaniu.

UWAGI

Aby okresli¢, czy stopien sieciowania zostat doprowadzony do konca i

ostateczne wiasciwosci sa optymalne, konieczne jest wykonanie

stosownych pomiaréw na konkretnych przedmiotach lub zmierzy¢

temperature zeszklenia. Rdzne cykle zelowania i zycia w procesie

produkgji u klienta, moze doprowadzi¢ do réznych stopni sieciowania

i wobec tego réznej temperatury zeszklenia.

PRZECHOWYWANIE

Przechowywac sktadniki w suchym miejscu w temperaturze 18 - 25°C,

w szczelnych opieczetowanych oryginalnych pojemnikach. W

tych warunkach okres sktadowania bedzie zgodny z datg na etykietce.

Po uptywie tej daty, produkt moze by¢ przetwarzany tylko po ponownej analizie.

Czesciowo puste pojemniki powinny by¢ szczelnie zamkniete natychmiast

po uzyciu. Informacje o usunieciu odpadéw i niebezpiecznych produktéw

ozklat w praypadku potary awarts 5 w kartach bezieczetetua
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okl umyé el w ceplel woddie, nlkala rozpuszczniki, a po

mycls wyrzat fesnorszowym reczniiem palerowy - i utywat tkann.

Miejce pracy pawinno byé doiadni wietrzone, waledni nad miesscem
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