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BesCast-Clear EP14 7,5kg (A 5kg
+ B 2,5kQq)

Cena 762,00 zi

Opis produktu

Przezroczysta zywica epoksydowa odlewnicza o duzej twardosci EP14 BesCast-Clear.
Przeznaczona do wykonywania elementéw dekoracyjnych, reklamowych
tam gdzie potrzebna jest wysoka przejrzystos¢ powierzchni.

MOLDOO

Proces odlewania recznego :

Aby uzyskac najlepsze wyniki nalezy pracowac z formami z silikonéw addycyjnych
(PA21 lub PA33) W przypadku prostych ksztattéw i / lub duzych obiektéw,
formy moga by¢ wykonane z tworzyw termoplastycznych takich jak polipropylen,
polietylen lub innych wspomagajacych dobre uwalnianie z formy.

WLASCIWOSCI :
Wysoka przezroczystosc
Bardzo dobre odwzorowanie detali
Ltatwe przetwarzanie
Dobra odpornos¢ na promieniowanie U.V.(jak na zywice epoksydowe)
tatwos¢ obrébki
Zywica nie posiada uciazliwego zapachu
Utwardzanie w temperaturze pokojowej
Szybki proces utwardzania

WYTYCZNE STOSOWANIA :
Zwazy¢ dwie czesci w czystych naczyniach
Mieszaé bardzo powoli recznie min 4 min.
Zwroci¢ szczegdlng uwage na ujednorodnienie i ilos¢ wprowadzanego powietrza.
Stosowac zasade trzech kubkoéw:
- w pojemniku nr 1 odwazamy skfadnik A
- w pojemniku nr 2 odwazamy skfadnik B
- przelewamy do sktadnika A sktadnik B ( zawsze ptynny do gestego )
- doktadnie mieszamy, tak aby nie wprowadzi¢ powietrza
- po wymieszaniu przelewamy do pojemnika nr 3 i ponownie mieszamy,
dopiero teraz mozna wla¢ do formy.

W celu uzyskania doskonatej przejrzystosci i unikniecia pecherzykéw powietrza
najlepiej odgazowac kilka minut w komorze prézniowej. W przypadku gdy nie posiadamy
komory mozna mieszanine podgrza¢ do temperatury 40 do 60°C. Wystarczy pojemnik
wsadzi¢ do naczynia z gorgcg woda i powoli mieszad.
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Po odlaniu po pewnym czasie
moga na powierzchni pojawic¢ sie pecherzyki powietrza nalezy je zlikwidowa¢ za pomoca
ptomienia lub nadmuchem gorgcego powietrza.
Do formy wlewamy bardzo pomatu w najnizszy punkt
Czas do wyjecia z formy bedg zalezne od masy, ksztattu i skomplikowania detalu.

Uwaga
Jesli w zywicy pojawig sie brytki lub biaty osad nalezy podgrzac jg do temperatury 30 do 60°C
Jest to spowodowane zbyt niskg temperaturg otoczenia i nie ma wptywu na wyréb gotowy.
Podgrzewac w piecu lub tazni wodnej nie ogrzewac na otwartym ogniu.

WLASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE :
Proporcje mieszania zywica / utwardzacz - 100 : 50 wagowo
Czas do rozformowania - 12 do 48h
Gestos¢ zywicy w 25°C - 1,1
Lepkos$¢ zywicy w 25°C - mPa/s - 2,400
Czas zycia w 25°C - 25 min
Twardos¢ / Shore D1 1SO 868 - 78
Temperatura zeszklenia TG - 35°C

Informacje zawarte w niniejszej ulotce podane sg w dobrej wierze i oparte sg na naszej aktualnej wiedzy. Jednak podane
informacje powinny by¢ przed zastosowaniem najpierw sprawdzone w badaniach aby upewni¢ sie czy produkt ten jest
wiasdciwy dla danego zastosowania. Poniewaz uzycie produktu jest poza nasza kontrolg, dlatego odpowiedzialnos$¢ za wtasciwe
uzycie spoczywa wytgcznie na uzytkowniku. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za niewtasciwe lub btedne uzycie produktu.

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedag
odpowiednie dla chemikaliéw $rodki ostroznosci.

Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od $rodkéw spozywczych.
Aby unikng¢ reakcji alergicznych, nalezy nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice
gumowe lub plastikowe oraz okulary ochronne. Po kazdej operacji rece nalezy
doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie, unikajac rozpuszczalnikdw, a po
umyciu wytrze¢ jednorazowym recznikiem papierowym - nie uzywac tkanin.
Miejsce pracy powinno by¢ doktadnie wietrzone, wzglednie nad miejscem
pracy nalezy zamontowac wyciag.
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