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EKO PRODUR CP 4090 10,5kg

Cena 498,00 zt

Opis produktu

EKO PRODUR CP 4090 jest dwusktadnikowym systemem poliuretanowym

do wytwarzania pianki sztywnej. System utwardza sie w temp. pokojowej.

EKO PRODUR CP 4090 nie zawiera $rodkéw spieniajacych zabdzajacych warstwe
ozonowa, zgodnie z przepisami UE o obrocie i stosowaniu substancji

kontrolowanych - rozporzadzenie (WE) nr 2037/2000.

ZASTOSOWANIE
EKO PRODUR CP 4090 jest przeznaczony do produkcji ksztattek i wyrobdw
formowych o wiekszej twardosci.
- sptawiki
- woblery
- figury ogrodowe
- fontanny ogrodowe

- wyroby architektoniczne

ZALECANE WARUNKI PRZETWORSTWA
Stosunek sktadnikéw A : B
A 100 : B 110 (wagowo)

A 100 : B 100 (objetosciowo)

wygenerowano w programie shopGold


https://www.progmar.sklep.pl/eko-produr-cp-4090-10-5kg-p-74.html

Temperatura surowcéw i otoczenia powinna wynosi¢ 18 - 22°C.

Czas odformowania zalezy od wielkosci ksztattki i temperatury formy.

Petne wtasnosci mechaniczne pianka uzyskuje po 24 h.

CHARAKTERYSTYKA SPIENIANIA W WARUNKACH LABORATORYJNYCH

Czasy reakcji i gesto$¢ pozorna w warunkach laboratoryjnych (20°C) przy spienianiu

recznym - mieszadto ok. 1200 obr./min, czas mieszania ok. 8 s.

Czas startu® 40 + 5 sek
Czas zelowania® 120 * 20 sek
Czas suchego lica® 190 + 30 sek
Gesto$¢ pozorna rdzenia® 90 + 20 kg/m?

Przyrost z 1kg okoto 10L dane laboratoryjne
1 Czasy reakcji mierzone sa od rozpoczecia mieszania. Czas startu - do momentu
rozpoczecia wzrostu mieszaniny. Czas zelowania - do momentu wyciggania
z zelowanych widkien z pianki. Czas suchego lica - do momentu, gdy
powierzchnia pianki nie klei sie przy dotknieciu.

2 Gestos¢ pozorng rdzenia mierzy sie po wycieciu prostopadtosciennej kostki z pianki.

Produkt posiada

Atest higieniczny PZH: HK/B/0187/01/99

PRZYKLADOWE WLASNOSCI PIANKI W WYROBIE
Pianka otrzymana metoda wylewania w formie przy mieszaniu mieszadtem elektrycznym - 1200 obr./min.
Gestos¢ catkowita ksztattki 100 kg/m> masa[kgl/objetoé¢ formy[m?]
Gesto$¢ pozorna rdzenia 92 kg/m? PN-EN 1602:1999
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 560 kPa PN-EN 826:1998
Chtonnos¢ wody (24h), V/V - 0,2 % PN-93/C-89084
Zmiana wymiardéw liniowych
(+80°C, 24h) + 0,1 % PN-EN 1604+AC:1999
(- 24°C, 48h) - 0,1 % PN- EN 1604+AC:1999
Magazynowanie
Suche pomieszczenia o temperaturze 15 - 25° C. Chroni¢ przed dostepem wilgoci. Sktadniki systemu powinny by¢

przechowywane w szczelnie zamknietych opakowaniach. Czas trwatosci w oryginalnie zamknietych opakowaniach producenta,
magazynowanych w zalecanych warunkach, wynosi 3 miesigce od daty produkcji.

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda
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odpowiednie dla chemikaliéw $rodki ostroznosci.

Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od $rodkéw spozywczych.

Aby unikna¢ reakcji alergicznych, nalezy nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice

gumowe lub plastikowe oraz okulary ochronne. Po kazdej operacji rece nalezy

dokfadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie, unikajac rozpuszczalnikéw, a po

umyciu wytrze¢ jednorazowym recznikiem papierowym - nie uzywac tkanin.

Miejsce pracy powinno by¢ doktadnie wietrzone, wzglednie nad miejscem

pracy nalezy zamontowac¢ wyciag.
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