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RenPaste SV 36 0,25kg (A 125 g +
B 125 q)

Opis produktu

MASA EPOKSYDOWA RenPaste SV 36

HUNTSMAN

Jest dobrze obrabialng paste epoksydowa (miekki rodzaj napetniacza) stosowang
gtéwnie do budowy metodami recznymi modeli wzorcowych réznorodnych obiektéw,
najczesciej wzorcéw wyttoczek niezbednych w produkcji nadwozi samochoddw,
majacych zwykle skomplikowane, geometryczne nierozwijalne powierzchnie.
Paste modelowg mozna tez stosowaé w konstrukcjach przektadkowych, jako
element rdzenia.

Pasta jest nanoszona w budowie modeli za pomoca szpachli (mozna jg réwniez
bardzo tatwo modelowac recznie - uzywac rekawiczek).
tatwosc jej przetwdrstwa wynika z prostej
proporcji udziatu wagowego obu sktadnikéw, tj. zywicy i utwardzacza przy
sporzadzaniu pasty, o stosunku 1:1. Grubos$¢ naktadanych warstw w 1 operacji nie
powinna przekracza¢ 50 mm.

Gtéwnymi zaletami tej pasty sa: wysoka stabilno$¢ wymiarowa wyrobéw, dobre
wiasciwosci mechaniczne i bardzo dobra obrabialno$é, gdyz nie zawiera Scierajgcych napetniaczy.
Pasta ma duze zastosowanie w modelarstwie do wykonywania figurek, modeli,
napraw i regeneracji mebli drewnianych. Po utwardzeniu ma twardos$¢ zblizong do
drewna lipowego, moze by¢ obrabiana narzedziami do drewna.

SV36 jest bardzo lekka 0,25kg to ok. 500ml (0,5L)
Masa ptywajaca

RenPaste SV36 PASTA
Kolor - Biaty
Gestos¢ przy 25°C  g/cm3®- 0,5
Punkt zaptonu (DIN 51758) °C - 200

Utwardzacz Ren HV 36
Kolor - Brazowy
Gestos¢ przy 25°C  g/cm*®- 0,5
Punkt zaptonu (DIN 51758) °C - 170

PRZETWORSTWO
Zywice z utwardzaczem w podanych proporcjach wagowych nalezy tak dtugo miesza¢
az utworzy jednorodng mase. llo$¢ mieszanej pasty powinna by¢ tak dobrana, aby przy
temperaturze otoczenia 20 -25°C zostata zuzyta w czasie 30 - 45 minut.
Wyzsza niz 25°C temperatura skraca odpowiednio czas uzytkowania pasty.

WLASCIWOSCI
Proporcje mieszania A : B - 100 : 100 wagowo
Czas zycia minuty - 60
Czas odformowania po - 12h
Minimalny czas utwardzania - 24h
Gestos¢ g/cm® - 0,5
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 1SO 604 MPa - 30
Wytrzymatos¢ na zginanie ISO 178 MPa - 18
Wytrzymatos¢ cieplna formy 1SO 75 °C - 55
Nasigkliwo$¢ zimng woda, 10 dni I1ISO 62 % - 5,8
Nasigkliwos¢ gotujaca sie wodg, 60 min.  1SO 117 % - 6,9
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Skurcz liniowy (900x75x20mm)% - 0,3 - 0,4
Zdolnos¢ przewodzenia ciepta  DIN 52612 W/(m*K) - 0,1
Wsp6tczynnik rozszerzalnosci cieplnej 1ISO 11359 K-1 x 10-6 - 40

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda odpowiednie dla chemikaliéw Srodki ostroznosci.
Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od $rodkéw spozywczych.Aby unikna¢ reakcji alergicznych, nalezy nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice gumowe lub plastikowe oraz okulary ochronne. Po
kazdej operacji rece nalezy dokfadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie, unikajac rozpuszczalnikéw, a po umyciu wytrze¢ jednorazowym recznikiem papierowym - nie uzywac tkanin. Miejsce pracy powinno

by¢ doktadnie wietrzone, wzglednie nad miejscem pracy nalezy zamontowac¢ wyciag.
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