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Y Silikon BesMold7 5kg + katalizator
250¢g

Cena 472,00 zt

Opis produktu

BesMold7 - silikon formierski o wysokiej elastycznosci i doktadnosci odwzorowania

BesMold7 to dwusktadnikowa, kondensacyjna masa silikonowa utwardzana w temperaturze pokojowej. Po utwardzeniu tworzy bardzo elastyczny elastomer o wysokiej
odpornosci na rozrywanie i doskonatych wtasciwosciach mechanicznych. Produkt zostat zaprojektowany z mysla o wykonywaniu form nawet z modeli posiadajacych

bardzo gtebokie podciecia oraz do innych, wymagajacych zastosowan formierskich.

MOLDOO

Silikon jest materiatem antyadhezyjnym, przeznaczonym do wielokrotnego i bardzo doktadnego odwzorowania nawet najbardziej skomplikowanych detali. BesMold7

wyroéznia sie bardzo dobra lejnoscig, co utatwia odpowietrzanie mieszanki i precyzyjne wypetnianie detali formy.

Rekomendowany do wykonywania form do odlewdéw z zywic poliestrowych, epoksydowych i poliuretanowych, a takze do pracy z gipsem, betonem, woskiem oraz innymi

materiatami odlewniczymi.

Najwazniejsze wtasciwosci

e Postac: ciecz o sredniej lepkosci

¢ Kolor bazy: biaty
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Kolor katalizatora: niebieski

Proporcja mieszania (A + B): 100 : 5 wagowo

Lepkos$¢ mieszaniny: ok. 16 000 mPa-s

Skurcz liniowy po 4 tygodniach: maks. 0,3%

Twardos¢: 7-9 Shore A (ASTM D2240)

Temperatura pracy: od -50°C do +200°C

Czas zycia mieszanki (200 g, 25°C): 20-40 minut

Minimalny czas odformowania: 8 godzin

Catkowity czas utwardzenia: ponizej 24 godzin

Wytrzymatos¢ na rozdarcie (BS 1SO 34): > 18 kN/m

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (BS I1SO 37): > 3 MPa

Wydtuzenie przy zerwaniu (BS ISO 37): > 600%

Zastosowanie

BesMold7 doskonale sprawdza sie przy wykonywaniu form o ztozonych ksztattach i licznych podcieciach, przeznaczonych do wielokrotnego uzycia. Produkt znajduje

zastosowanie m.in. w:

produkcji elementéw dekoracyjnych (rozety, gzymsy, panele $cienne),

odlewach zywicznych i gipsowych,

wykonywaniu ptytek éciennych,

produkgcji bizuterii, figurek i statuetek,

ceramice artystycznej,

produkcji Swiec,

wykonywaniu form technicznych oraz form do podeszew obuwniczych.
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Przygotowanie modelu przed zalaniem

Model moze by¢ wykonany z takich materiatéw jak zywice, pianki, guma, drewno, metal, szkto, ceramika, gips czy ptyty modelowe.

Powierzchnie porowate wymagajg wczesniejszego zabezpieczenia Srodkiem zamykajacym pory, np. preparatem na bazie polialkoholu winylowego (PVA), lakierem

nitrocelulozowym, farba poliuretanowa, pasta woskowa lub zageszczonym roztworem mydta. Preparat nalezy nanosi¢ cienkg warstwa pedzlem lub tamponem.

Zastosowanie zacieracza pordéw jest niezbedne, aby unikna¢ problemdéw podczas rozformowania oraz odwzorowac detale bez znieksztatcen.

Przechowywanie

Produkt nalezy przechowywac¢ w temperaturze pokojowej, w zakresie 18-25°C.
Po uzyciu opakowania powinny by¢ szczelnie zamkniete.

Termin waznosci znajduje sie na etykiecie produktu.

Bezpieczenstwo uzytkowania

Podczas pracy z nieutwardzonym silikonem nalezy zachowa¢ standardowe $rodki ostroznosci wtasciwe dla pracy z chemikaliami. Zaleca sie stosowanie rekawic
ochronnych oraz okularéw zabezpieczajacych oczy. Po zakohczeniu pracy rece nalezy umy¢ ciepta woda z mydtem, unikajgc stosowania rozpuszczalnikéw. Stanowisko

pracy powinno by¢ dobrze wentylowane lub wyposazone w wyciag.

Materiaty nieutwardzone nalezy przechowywac z dala od zywnosci.

Informacje dodatkowe

Wszystkie informacje podane powyzej oparte sg na aktualnej wiedzy i doswiadczeniu. Przed zastosowaniem produktu zaleca sie przeprowadzenie préb w celu

potwierdzenia jego przydatnosci do konkretnego zastosowania. Odpowiedzialnos$¢ za prawidtowe uzycie produktu spoczywa na uzytkowniku.
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