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Silikon HB TYP 3 1kg (A 5009 + B
5009)

Cena 202,00 zt

Opis produktu
Silikon HB TYP 3 (1kg)

Zaroodporny silikon do form - odlewy z cyny i otowiu
Zawartosc¢ zestawu:

e 500 g sktadnik A (czerwony)
e 500 g sktadnik B (biaty)

Profesjonalny dwusktadnikowy kauczuk silikonowy utwardzany w temperaturze pokojowej (RTV), idealny do tworzenia
elastycznych form Zzaroodpornych. Przeznaczony do odlewdéw z metali niskotopliwych, takich jak cyna czy otéw. Dzieki
odpornosci na temperatury do 450°C (krétkotrwale), doskonale sprawdza sie przy precyzyjnych projektach wymagajgcych
wysokiej jakosci.

Najwazniejsze zalety:

tatwe mieszanie - proporcje 1:1 wagowo

Wysoka ptynnos¢ - tatwe wylewanie i doktadne odwzorowanie detali
Wyjatkowa elastycznos¢ - idealne do form z podcieciami
Odpornosé temperaturowa - do 450°C (krétkotrwale)

Bardzo wysoka doktadnos¢ odwzorowania - do 2 mikronéw
Wysoka odpornos¢ na rozdarcie i pekanie

Zastosowanie:

Formy do odlewdw z cyny, otowiu i innych metali niskotopliwych
Odlewy z gipsu, betonu, gliny, cementu i zywic odlewniczych
Modele z drewna, szkta, metalu, plastiku, wosku i ceramiki
Formy jedno- i wieloczeSciowe, réwniez z podcieciami

Nazwa stopu - Orientacyjna tem. topnienia w °C
Stop Wooda - 70

Stop Lipowitza - 80

Stop Matrixa - 108

Stop Newtona - 96

Stop Lichtenberga - 92

Stop Rosego - 146

Stop Mireta - 305

Stopy Cyny - zalezna od sktadu od 170 do 350
Cyna - 232

Otéw - 327

Parametry techniczne:
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¢ Kolor sktadnikéw: czerwony (A) i biaty (B)

¢ Lepkosé: 6000 + 300 mPas

¢ Gestos¢: 1,17 g/cm?3

¢ Twardosc¢ Shore’a A: 33 + 2

¢ Wydtuzenie przy zerwaniu: 370%

* Wytrzymatos¢ na rozdarcie: 10 = 1 N/mm?2
¢ Czas mieszania: 1 minuta

e Czas pracy (pot life): 10 minut

¢ Czas petnego utwardzenia: 90 minut

¢ Stabilnos¢ wymiarowa po 24h: 0,02%

Wskazowki uzytkowania:

Przed zalaniem formy metalem nalezy upewnic sie, Ze jest ona catkowicie sucha. Dla lepszego efektu i ochrony formy zaleca
sie posypywanie talkiem. Produkt nie jest przeznaczony do kontaktu z zywnoscia ani do formowania ciata.

Model moze by¢ wykonany z zywic, pianek, gumy, drewna, metalu, szkfa, ceramiki, gipsu, drewna, ptyt modelowych itp.
Materiaty o powierzchniach porowatych powinny zosta¢ pokryte Srodkiem

zacierajacym pory ( np. srodek na bazie polialkoholu winylowego, lak, lakier nitrocelulozowy, farba poliuretanowa, pasta
woskowa, zageszczone mydto ) za

pomoca pedzla lub tamponu. Ta operacja jest niezbedna aby unikng¢ problemoéw podczas rozformowania.

Zalecamy aby zacieracz poréw byt materiatem bardzo ptynnym ( nie bedzie powodowat znieksztatcen powierzchni ).

Prace przy budowie form powinny by¢ wykonywane w pomieszczeniach o niskiej wilgotnosci i w temp. ok 20°C

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda odpowiednie dla chemikaliéw srodki ostroznosci.
Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkow spozywczych. Aby uniknac reakcji alergicznych, nalezy nosic
nieprzepuszczalne rekawice gumowe lub plastikowe oraz okulary ochronne. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢

mydtem w cieptej wodzie, unikajac rozpuszczalnikéw, a po umyciu wytrze¢ jednorazowym recznikiem papierowym - nie uzywac
tkanin. Miejsce pracy powinno by¢ doktadnie wietrzone, wzglednie nad miejscem pracy nalezy zamontowac wyciag.

Informacje zawarte w niniejszej ulotce podane sg w dobrej wierze i oparte sa na naszej aktualnej wiedzy. Jednak podane
informacje powinny by¢ przed zastosowaniem najpierw sprawdzone w badaniach aby upewni¢ sie czy produkt ten jest
wiasciwy dla danego zastosowania. Poniewaz uzycie produktu jest poza naszg kontrola, dlatego odpowiedzialnos$¢ za wtasciwe
uzycie spoczywa wytacznie na uzytkowniku. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za niewtasciwe lub btedne uzycie produktu.
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