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TRANSLUX 1200ml (800mlI +

400ml)

Cena

ZASTOSOWANIA :

Ten epoksydowy system jest przeznaczony do wykonywania

- imitacji szkfa, plexi, poliwenglanéw
- elementéw dekoracyjnych
- detali i gadzetéw reklamowych
- prototypdéw
- figurek

- dewocjonali

- sztucznej bizuterii
- inkludowania

WEASCIWOSCI :
Bardzo niska lepkos¢
Wysoka przezroczystos¢
Mieszanina samoodpowietrzajaca
Zmienna twardos¢
Dobra odpornos$¢ na promienie UV jak na epoksydy

Maksymalna doradzana masa odlewu: 200 g

208,00 zt

TRANSLUX D 150 to przezroczysta epoksydowa zywica do odlewania
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Powyzej 200g produkt zaczyna gazowac.

WEASCIWOSCI FIZYCZNE :
Proporcja mieszania - objetosciowo

Najwyzsza twardos$¢ 100 (zywica) : 50 (utwardzacz)
Najnizsza twardos¢ 100 (zywica) : 100 (utwardzacz)

Czas zycia w 23°C (190 9) - 6,5 h
Czas wstepnego utwardzenia :
ilos¢ od 50 g do 500 g-36 h
Maksymalna doradzana masa odlewu - 200g

Powyzej 200g produkt zaczyna gazowac.

WYTYCZNE STOSOWANIA :

Odmierzy¢ zywice i utwardzacz w odpowiedniej do zadanej twardosci proporcji.
Wymiesza¢ doktadnie odmierzone sktadniki (min 3 min)az do
uzyskania jednorodnej kompozycji. Podczas mieszania produkt
moze zmieni¢ kolor na lekko z6ttawy jednakze podczas procesu

utwardzania kompozycja uzyska idealna bezbarwnos¢.
Zalecana metoda mieszania silikonu i zywic wymaga 3 pojemnikéw.
- w pojemniku nr 1 odwazamy sktadnik A
- w pojemniku nr 2 odwazamy sktadnik B
- przelewamy do sktadnika A sktadnik B ( zawsze ptynny do gestego )
- dokfadnie mieszamy, tak aby nie wprowadzi¢ powietrza
- po wymieszaniu przelewamy do pojemnika nr 3 i ponownie mieszamy,
dopiero teraz mozna wlac do formy.
Ta metoda pozwala uniknag¢ wlania do formy nie wymieszanych sktadnikow
ktdre pozostaty na sciankach, co jest przyczyna klejenia sie zywicy lub
silikonu na jego powierzchni.

Aby otrzymac najwyzsza twardos¢ zalecane jest uzycie
proporcji 100 / 50 ( objetosciowo ) - tg 38°C

Najwyzsza twardos$¢ 100 / 50 - najnizsza 100 / 100 objetosciowo

Uwaga

Jesli w zywicy pojawia sie brytki nalezy podgrzac jg w tem. od 30 do 50°C
Jest to spowodowane zbyt niska temperatura otoczenia i nie ma wptywu na wyréb gotowy.

Informacje zawarte w niniejszej ulotce podane sg w dobrej wierze i oparte s na naszej aktualnej wiedzy. Jednak podane informacje powinny by¢ przed zastosowaniem
najpierw sprawdzone w badaniach aby upewni¢ sie czy produkt ten jest wtasciwy dla danego zastosowania. Poniewaz uzycie produktu jest poza nasza kontrolg, dlatego
odpowiedzialnos¢ za wiasciwe uzycie spoczywa wytacznie na uzytkowniku. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za niewtasciwe lub btedne uzycie produktu.

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg
odpowiednie dla chemikaliéw $rodki ostroznosci.

Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych.
Aby unikng¢ reakcji alergicznych, nalezy nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice
gumowe lub plastikowe oraz okulary ochronne. Po kazdej operacji rece nalezy
doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie, unikajac rozpuszczalnikéw, a po
umyciu wytrzeé jednorazowym recznikiem papierowym - nie uzywac tkanin.
Miejsce pracy powinno by¢ doktadnie wietrzone, wzglednie nad miejscem
pracy nalezy zamontowac wyciag.
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