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Zelkot GC1 080 0,550kg (A 5009
+B 509)

Cena 89,00 zt

Opis produktu
ZELKOT EPOKSYDOWY GC1 080

Stosuje sie jako warstwe wierzchnig podczas wykonywania form w przemysle
ceramicznym, form do produkcji laminatéw poliestrowych, modeli negatywowych,
form do pianek PUR oraz wszedzie tam gdzie wymagana jest wysoka twardos¢
powierzchni, odpornos$¢ na czynniki chemiczne oraz mozliwos¢

polerowania powierzchni formy.
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WLASCIWOSCI :

tatwos¢ naktadania
Dobra obrabialno$¢ mechaniczna
Odpornos¢ na czynniki chemiczne
Polerowalnos¢

Wysoka twardos¢

WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Proporcja mieszania - 100 : 10 wagowo
Posta¢ mieszaniny : Ciecz tiksotropowa
Kolor mieszaniny: Niebieski
Gestos¢ w mieszaniny 23°C - 1.72-1.76
Czas zycia w 25°C - 20 min

WLASCIWOSCI MECHANICZNE | CIEPLNE

Twardos$¢ (1SO 868-85 ) - Shore D 89
Modut elastycznosci w zginaniu ( 1ISO 178-93 ) MPa - 5 500
Wytrzymatos¢ na zginanie ( 1ISO 178-93 )MPa - 75
Wytrzymatos¢ na $ciskanie (1ISO 604-97 )MPa - 115
Temperatura zeszklenia ( TMA-Mettler ) °C - 85
Czas zelowania w 25°C min - 40
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Czas nakfadania nastepnej warstwy min - 80
Czas rozformowania w temperaturze pokojowej - 16 - 24h

Czas catkowitego utwardzenia w temp. pokojowej dni - 5

WYTYCZNE STOSOWANIA :

Przygotowaé mieszanine wg podanej proporcji mieszania.
Naktadac przy pomocy sztywnego, ptaskiego pedzla o dobrej jakosci
( niedopuszczalne jest wychodzenie wtosia podczas pracy ).
Przed naktadaniem GC1 080 powierzchnia modelu lub
formy powinna zostac pokryta 3 warstwami srodka rozdzielajacego.
Uzyskana grubos¢ natozonego produktu powinna wynosi¢ ok. 0.8 mm po
natozeniu 2 warstw (w kierunkach wzajemnie prostopadtych). Aby unikngé
zjawiska rozlaminowania druga warstwa zelkotu oraz pierwsza warstwa
laminatu powinny by¢ naktadane na zelkot bedacy w stanie
zaawansowanego zelowania. Srednie zuzycie produktu wynosi ok. 1.4 kg / m? .
Do jednorazowego uzycia doradzamy sporzadzi¢ mieszanine w ilosci nie
wiekszej niz 0.25 kg. Do wykonania warstwy sprzegajacej oraz do
laminowania proponujemy uzywac¢ zywicy EPOLAM 2002.
Produkt powinien by¢ naktadany w temperaturze ok. 20°C

( taka temperature musi mie¢ produkt, otaczajgce powietrze oraz forma )

PRZECHOWYWANIE :

Okres sktadowania wynosi 24 miesigce w oryginalnych nie otwieranych pojemnikach
przechowywanych w temperaturze pomiedzy 15 i 25°C .

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda
odpowiednie dla chemikaliéw $rodki ostroznosci.

Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych.
Aby unikna¢ reakcji alergicznych, nalezy nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice
gumowe lub plastikowe oraz okulary ochronne. Po kazdej operacji rece nalezy
doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie, unikajac rozpuszczalnikdw, a po
umyciu wytrze¢ jednorazowym recznikiem papierowym - nie uzywac tkanin.
Miejsce pracy powinno by¢ doktadnie wietrzone, wzglednie nad miejscem
pracy nalezy zamontowad wyciag.
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