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Zywica F38 10kg (A 5kg + B 5kg)

Cena 916,00 zt

Opis produktu

SZYBKOUTWARDZALNA ZYWICA POLIURETANOWA - BEZ NAPEENIACZA
Sprezysta, dobra odpornos$¢ udarowa.

ASOIN

TECHNOLOGIES

ZASTOSOWANIA :
Uzywana do wykonywania metodg odlewania czesci prototypowych oraz modeli redukcyjnych
( samoloty, jednostki ptywajace, pojazdy, figurki )
- Elementy dekoracyjne
- Czesci prototypowe
- Modele architektoniczne
- Statuetki

Zywica charakteryzuje bardzo dobra sprezystoécia i $wietnie sprawdza sie przy odlewaniu cienko$ciennych
detali ( nie peka przy wyciaganiu ). Charakterystyka zblizona do popularnych termoplastéw wtryskowych jak PP, PE.

ZALETY STOSOWANIA :
- prosta proporcja mieszania
- bardzo dobra wierno$¢ odwzorowania
- bardzo krétki czas do rozformowania
- fatwos¢ polerowania
- sprezysta ( niski modut elastycznosci )
- duza jednorodnos¢ kompozycji
- niska agresywnos¢ w stosunku do silikonow
- niska lepkos¢
- maty skurcz odlewniczy
- nadajaca sie do malowania
- nieprzezroczysta w cienkich warstwach
- brak uciazliwego zapachu

WLASCIWOSCI :
Proporcja mieszania wagowo 100 : 100
Kolor mieszaniny - biatawy
Lepko$¢ mieszaniny Brookfield w 25°C mPa.s - 35
Gestos$¢ mieszaniny w 25°C I1SO 1675-75 - 1,07
Czas zycia w 25°C ( 2009 )- 2 min.
Twardos¢ ostateczna Shore D - 72
Modut elastycznosci przy zginaniu MPa - 750
Wytrzymatos$¢ na zginanie MPa - 32
Wytrzymatos¢ na rozcigganie MPa - 28
Wydtuzenie przy zerwaniu % - 10
Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa - 20
Udarnoé¢ Charpy kj/m? - 30
Temperatura uzytkowania °C - od -20 do +60
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Temperatura ugiecia HDT °C - 55
Skurcz odlewniczy ( gr. 3 mm ) % - 0,15
Czas rozformowania min. - 20/25
Maksymalna grubos¢ odlewu mm - 5 do 10

WYTYCZNE STOSOWANIA :
Dobrze wymiesza¢ poliol i izocyjanian w temperaturze pokojowej ok. 18°C (ujednorodnienie do stanu zawiesiny)
a nastepnie przygotowac mieszanine stosujac sie do podanej proporcji.
Przed dokonaniem odlewu upewnic sie ze formy sg pozbawione wilgoci. Odlewac recznie lub prézniowo.
Polecamy do budowy form silikony dostepne w naszej sprzedazy.
Srednia zalecana grubo$¢ odlewanych elementéw wynosi ok. 2 mm

Produkt moze by¢ obrabiany bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane beda
odpowiednie dla chemikaliéw Srodki ostroznosci.

Materiaty nieutwardzone nalezy trzymac z dala od srodkéw spozywczych.
Aby unikna¢ reakgji alergicznych, nalezy nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice
gumowe lub plastikowe oraz okulary ochronne. Po kazdej operacji rece nalezy
doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie, unikajac rozpuszczalnikéw, a po
umyciu wytrze¢ jednorazowym recznikiem papierowym - nie uzywac tkanin.
Miejsce pracy powinno by¢ doktadnie wietrzone, wzglednie nad miejscem
pracy nalezy zamontowad wyciag.

wygenerowano w programie shopGold


http://www.tcpdf.org

